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1. DATE DE IDENTIFICARE

1.1.Denumirea lucrarii: INLOCUIRE CONDUCTE TITEI @ 10 % " F1+F2
POIANA LACULUI — SILISTE, IN ZONA SUPRATRAVERSARE CANAL DE IRIGATII,
LOCALITATEA BUCSANI SI DJ 720 A ADANCA — BUCSANI, JUDETUL DAMBOVITA,
PE O LUNGIME DE CIRCA 2300 m PE FIECARE FIR SI IN ZONA PARC 14 COBIA,
LOCALITATEA BLIDARI, JUDETUL DAMBOVITA, PE O LUNGIME DE CIRCA 570 m PE
FIECARE FIR

1.2. Fazade proiectare: PT +CS + DE
1.3. Cod de identificare
a proiectului: 160/4924
1.4. Client: S.C. CONPET S.A. PLOIESTI
1.5. Proiectant general : S.C. PETROSTAR S.A. PLOIESTI

2. CERINTE GENERALE

Prezenta specificatie tehnica este in acord cu continutul si prescriptiile din SR EN
ISO 3183 " Industria petrolului si gazelor naturale.Tevi de otel pentru sisteme de transport
prin conducte”, sau echivalent API 5L.

Prezenta specificatie tehnica defineste cerintele tehnice minime de calitate pentru
fabricarea, verificarea si livrarea tevilor din otel pentru sisteme de transport prin
conducte, necesare pentru ” Inlocuire conducte de titei @ 10 % " F1+F2 poiana Lacului —
Siliste, in zona supratraversare canal de irigatii localitatea Bucsani si DJ 720A Adanca —
Bucsani, judetul Dambovita, pe o lungime de circa 2300 m pe fiecare fir si in zona parc 14
Cobia, localitatea Blidari, judetul Dambovita, peo lungime de circa 570 m pe fiecare fir ”.

Tronsoanele de conducta vor fi confectionate din teava trasa, material L360 N
PSL 2, conform SR EN ISO 3183, sau echivalent API 5L, @ 273,1mm (10 % ") x 6,3 mm
in fir curent i @ 273,1mm (10 %4 ") x 7,1 mm la subtraversarea DJ 720A Adanca —
Bucsani, preizolata cu polietilena extrudata, tip N-V si se va conforma cerintelor tehnice

din standard, a celor din prezenta specificatie si a celor din caietul de sarcini al clientului.
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3. CERINTE DE LUCRU
Cerintele de lucru ale conductei de titei @ 10 3/4" F1+ F2 Poiana Lacului - Siliste
montata ingropat, sunt urmatoarele:

e fluidul de lucru:

o titei, cu urmatoarele proprietati fizico-chimice:
o densitate amestec: 840 — 935 kg/ms, lat=15°C;
o continut impuritati: pana 1% (apa + suspensii solide);
o punct de congelare: -35°: + 5° C;
o distilare: 50 % vol/vol la 350°C;
o viscozitatea cinematica:
e 18,45 -615cStla 20°C;
e 1250-384cStla30°C;
e 9,23-132cStla40°C;
e 6,85-97cStla50°C;
o presiunea de vapori (Reid): 90 -120 mm Hg;
o continutul de sulf: max. 0,5% m/m;
o continut cloruri: max. 6 kg/vag;
o continut parafina: 3 -6 % m/m;
o Indice de coroziune: min.0,035 mm/an
e date tehnice:
o punct plecare/element instalatie: Siliste;
o punct sosire/element instalatie: Ploiesti;
o diametrul exterior al conductei: @ 273,1 mm (10 % 7);
o lungimea conductei: 67,746 km F1 / 63,533 km F2;
o debit transportat max.: 87,5 m3/h;
o presiune de proiectare: 64 bar;
o presiune de plecare: 18 - 20 bar;
o temperatura de plecare: +10°C - +20 °C
o conducta nou proiectata trebuie sa fie godevilabila;

o durata de functionare: 60 ani;
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o viteza de coroziune interioara minima estimata: 0,035 mm/an;

o protectie catodica: Statii de protectie catodica.

4. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

Tevile necesare realizarii conductei trebuie sa satisfaca urmatoarele conditji
tehnice minimale de calitate :

1. Tevile se vor executa din otel carbon L 360 NB PSL 2 si vor fi de tipul S {eava
trasa (fara sudura), conform SR EN ISO 3183, sau echivalent API 5L.

Teava se va livra sanfrenata la capete.

Otelul carbon utilizat pentru fabricarea tevii va fi elaborat prin procedeu bazic cu
oxigen sau prin procedeu de elaborare in cuptor electric.

De asemenea, otelul va fi calmat in totalitate si tratat pentru obtinerea unei structuri
cu granulatie fina. Teava se va livra in stare normalizata.

2. Conditiile tehnice de calitate privind compozitia chimica a otelului carbon pentru
teava, elementele chimice analizate si gradul de precizie la determinarea acestor
elemente vor fi conform cerintelor din SR EN 1SO 3183.

Se va admite un otel ce va avea un carbon echivalent CEV < 0,43 %.

Conditiile tehnice de calitate privind caracteristicile mecanice ale tevii, testele
necesare precizarii acestor caracteristici, frecventa acestor teste si criteriile de acceptare
pentru otelul carbon vor fi in conformitate cu cerintele din SR EN 1SO 3183.

3. Caracteristicile mecanice ale tevilor din otel vor fi in conformitate cu cerintele din SR
EN ISO 3183.

incercéarile mecanice ale tevilor in stare finitd se vor efectua in conformitate cu
cerintele din SR EN ISO 3183..

incercarile de determinare a energiei de rupere (KV) se vor face la temperatura de
0°C, pe seturi de cate 3 epruvete 2 Charpy V, prelevate din tevile selectionate, in
conformitate cu cerintele specificate in SR EN 1SO 3183.

Valorile energiei de rupere, determinate pe aceste epruvete reduse, se Tmpart,
pentru raportare, la valoarea indicelui de reducere al epruvetei (respectiv 0,5).

Pentru otel se va admite o energie de rupere (KV) medie de 40 J, cu o minima
individuala de 30 J.
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Suprafata de rupere ductila pe o medie de trei epruvete 2 Charpy V, pe o sarja,

trebuie sa fie minim 80%, pentru intreaga garnitura de {eava (acelasi diametru exterior,
aceiasi grosime de perete si acelasi tratament termic).
Verificarea duritatii se va face conform cerintelor tehnice din SR EN ISO 3183.
Tevile livrate sunt destinate la montajul in fir curent pentru sudarea la pozitie sau
prin rotire, prin procedee de sudare electrica manuala (cu electrozi consumabili inveliti sau
in atmosfera de gaz protector) sau automata (cu sédrma consumabila, in atmosfera de gaz
protector).

4. Conditiile tehnice de calitate privind dimensiunile, tolerantele la dimensiuni, starea
suprafetelor, tolerantele la cordonul de sudura, probele de presiune hidrostatica, controlul
nedistructiv, marcarea, protejarea si livrarea tevilor vor fi in conformitate cu standardul SR
EN ISO 3183 cu urmatoarele amendamente :

a. tevile livrate vor avea lungimea medie de 11 m (r2);

b. tevile livrate vor fi examinate nedistructiv, in conformitate cu prevederile din SR

EN ISO 3183.
c. Tevile fara sudura trebuiesc examinate NDT conform paragrafului D.3, din SR
EN ISO 3183.
Din punct de vedere al izolatjei, tevile se vor livra:
e |zolate la exterior cu un invelis de polietilena extrudata tip N-v, conform SR
EN ISO 21809/1-2011 sau echivalent ultima editie;
e Fiecare feava va avea la capete portiuni de cate 150 mm latime, neacoperite
de izolatie anticoroziva;
e Suprafata interioara va fi curatata si asigurata corespunzator contra coroziunii,
pentru livrare catre beneficiar.
Tevile vor fi livrate cu certificate de calitate atat pentru teava, cat si pentru izolatie,

cu semnatura autorizata a furnizorului.

5. CONCLUZII

Intrucat S.C. CONPET S.A. PLOIESTI este operatorul conductelor, prezenta
specificatie tehnica va fi depusa la operator in vederea analizarii i aprobatrii ei.
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